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1 BBEJAEHUE

1.1 Hacrosimee PykoBoactBo (PD) mnpennHasHadueHO I O3HAKOMIIGHHMS C YCTPOMCTBOM
W30JIMPYIOIIUX MOHOJIUTHBIX My T nmpon3BoacTBa 3A0 «TpyOonpoBOIHBIE CHCTEMBI U TEXHOJIOTHUIY, X
OCHOBHBIMM TEXHUYECKHUMHU JaHHBIMM M XapaKTepPUCTUKAMHU, a TaKXKE CIYKUT PYKOBOACTBOM IIO
MOHTaXYy, SKCIUTyaTalluy U XPaHEHHUIO.

HanMeHoBaHMS «M30JUPYIOIIAasi MOHOJHMTHAS My(dTa», <«QIEKTPOM3OJMPYIOIAs BCTaBKay,
«QIEKTPOU3OIUPYIOIIEE COSAMHEHUEY, «U30TUPYIOIICE COSTMHEHUE) SIBISIIOTCS PABHO3ZHAYHBIMU.

1.2 Hacrosimee PykoBOACTBO HE COIEpKUT MH(MOpPMAIUU 10 ACTAINU3AIUN TEXHOJIOTHUECKHUX
MPOIIECCOB MOHT&)XAa M MPHUMEHSEMBIX CBAPOUYHBIX MPOIECCOB, KOTOPHIE TOJDKHBI OBITH OTPaKEHBI B
COOTBETCTBYIOIICH MOKYMEHTAllUU, pa3pabaThiBAeMON MPOCKTHBIMU OpPTaHHU3AIUSMU W KOMITAHUSIMHU,
OTBETCTBEHHBIMH 32 OCYIIECTBICHUE CTPOUTEIBHO-MOHTAXKHBIX PaOOT.

2 HABHAYEHUE

2.1 Mzonupyromasi MOHOJMUTHAsA My(dTa MpeaHa3HAuyeHA IS AJICKTPUYECKOTO Pa3zbeIuHEHUS
COCE/IHUX YYacCTKOB TPYOOIPOBOJIA.

2.2 TlapameTpbl pabouyMX CpeA yKa3bIBAIOTCS B TEXHUYECKOM 3aJaHUM (OIMPOCHOM JIHCTE),
YTBEPKAAEMOM 3aKa3uMKOM M NPUBOASITCS B SKCIUIYyaTAllMOHHON JOKYMEHTAIMM Ha H30JIHMPYIOIIYIO
MOHOJIUTHYIO My(TY - TacropTe.

3 TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

3.1 M3zonupytomas MOHOIUTHas My(dTa mpeaHazHadeHa A paboThl B paiioHaxX C XOJOAHBIM U
YMEPEHHO-XOJIOTHBIM KJIMMaTOM, KaTeropuu pasmenierus 1 umu 5 mo 'OCT 15150-69.

3.2 JIMPNEKTPUYECKOE CBOMCTBA M3OJHUPYIOIIEH MOHOMUTHONH My(Thl 00ecnednBaroTCs
HQINYMEM MEXAYy CTaJbHBIX MaTpPyOKOB M CHJIOBBIX 3JEMEHTOB JAMIIEKTPUYECKUX HIIEMEHTOB!
UIEKTPUUECKOTO U30JIATOPA U TE€PMETUZUPYIOLIETO YIEMEHTA.

I[I/IBHGKTpI/I‘-IeCKI/IC OJIEMCHTBI U MECTO UX

J I]_I_ / BBIXOJIa Ha HAPYKHYIO TOBEPXHOCTH
I' | 1

Pucynok 1 — Cxema uzonupyromieid MOHOTUTHON My(TbI

3.3 KoHcTpyKuus U30JUPYIOLIEH MOHOIUTHOM My(QThI HE TPeOYeT JOMOJHUTENBHBIX OIOP.

3.4 PacueTHbIli CpOK CIyXOBl HM30JUpPYIOUIEH MOHOJIUTHOM My(Thl He MeHee 35 mer (ans
HEKOPPO3MOHHO aKTUBHBIX CPEJl) OT AAaThl U3TOTOBIICHUSI.

Cpoxk xpaHEeHHs B 3aBOJICKOM KOHCEepBaIlKu He Oosiee 48 mMecsIies.
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4 MAPKHNPOBKA
4.1 Bce u3onupyromue MOHOJIMTHBIE MY(QThI UMEIOT MAPKUPOBKY Ha CAMOKJIESIIEHCS STUKETKE:

MapkupoBka

\

Puc.1. Pacnonoxxenne MapKupoBKH

4.2 OO6pa3zer MapKUPOBKHU MTPUBEICH HA PUCYHKE 2.

- p

TPYBOMNPOBOAHBIE Ten.Jepaxc | tel Jfax: +7 (495) 647 0307
@) CYICTEMbI 1 TEXHOAOTIM e-mail: info@pipe-st.rd www.pipe-st.ru

Waonupytowan moHonutHan mydra / Monolithic insulating joint
WMM-530-9,8-X11 / IMM-530-9,8-XL

AmaMETD Toniguna cTHEM Marepsan TpyGs: TeunepaTypa JcnyaTayM"
Outside diamet Pips material Operating temperature
530 mm/mm 13 Mm/mm 10r2@610 / 10G2FBU -60/+70 °C
PaBioses Hene H BuyTpesies
Operating pressure | Test pressure External coating Inteal lining
9,8 MMa/MPa | 14,7 MMa/MPa Protegol UR-Coating 32-60 | anokcugHoe/epoxy
Copuinbii HoMep [faTa naroToanenma Macca
Sorlal Number Manufacturing Date Weight Cnenato B Poccuu
M001170101 01/2017 530 krikg Made in Russla

‘. S

Puc.2. O6pazen; MapKUpPOBKH

4.3 Tlepen MOHTaXOM HEOOXOIUMO YAOCTOBEPUTHCS, YTO XapaKTEPUCTUKU H30JIMPYIOLICH
MOHOJINTHON MY(TBI COOTBETCTBYIOT XapaKTEpUCTUKAM TPyOOIpoBOAa MO:
— TeMIepaType KCIUTyaTaluy;
— paboyeMy J1aBJICHHUIO.
3anpemaercs yCTAaHOBKA M30JIHPYIOLIel MOHOJUTHONH MY(ThI ¢ pado4uM AaBJIeHHEM H
TeMIepaTypoii, He COOTBETCTBYOIINMH TEXHOJOTHYeCKNM NapaMerpaM padoudeil cpeasbl.

5 YIIAKOBKA M30JIMPYIOLIEN MOHOJIUTHON MY®THI

5.1 N3onupytomas MoHonuTHas Mmypra aumamerpoMm oT 530 MM u Oojee MOCTaBiseTCS Ha
MOJIZIOHE, C TOPIIOB 3aKPhITa MJIACTUKOBBIMU KPBILIIKAMH U 00EpHYTa MOJUITUICHOBON TIEHKOM, My(ThI
nuameTpoM MeHee 530 MM IOCTaBIAIOTCA B JEPEBSAHHBIX SALIUKax. Tapa uid MOCTaBKU B pPaiOHBI
Kpaiinero Cesepa coorBerctByer 'OCT 15846-2002.

5.2 W3onupyiomas MOHOJUTHas My(Ta pa3MelleHa Ha YeThIpeX JIOKEMEHTaX, HMEIOLINX
COOTBETCTBYIOLIME Pa3Mephl U 3aKPEIJICHHBIX Ha YKPEIUIIOIUX Oallkax.

5.3 M3onupyromias MOHOJWTHas My(Ta 3akperjieHa Ha TMOAJIOHE C HCIHOJb30BaHUEM
METAJNINYECKUX JICHT.

5.4 Mexnay wuzonupyrouieii MOHOJIUTHOM My(pTOW M METAIMYECKUMH JIEHTaMU pa3MelleHa
MPOKJIaJIKa JAJIs IPEAOTBPAIICHUS TTOBPEXKACHUS HAPYKHOTO TTOKPBITUS MY(T.
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5.5 TloamoHBI IPUTOAHBI IS OIBEMA IOTPY3YUKOM ¢ 00€UX CTOPOH (IO UIMHE U MO HIUPHHE).

Puc.3. Bueunwuii Buj H301upyromied MOHOJMTHON My THI Ha MOJIIOHE

5.6 B ciydae ucronb30BaHUs MPH MOTPY3Ke/pasrpy3Ke KpaHa MCIOIb3YeMbIe CTPOTBI JTOJIKHBI
pacrnonaraTtbeCs B MECTaX HMMEIOUIMX HWKEYKa3aHHYI0 MapKHUPOBKY Ha BHYTPEHHHUX YKPEILISIOLIUX
Oankax.

:

Puc.4. Mecra cienaibHOW MapKUPOBKH JIJIsI CTPOII

6 XPAHEHUE 1 TPAHCITOPTUPOBAHMUE B ITOJIEBBIX YCIIOBUAX

6.1 XpaHeHue ¥ TpPAaHCHOPTHUPOBAHUE H3OJIMPYIOIIUX MOHOJIUTHBIX MY(T peKOMEHAYyeTcs
OCYILIECTBIIATH B YIIAKOBKE MPOU3BOAUTEIIS.

6.2 Bo u3bexxaHue MOBpEXACHUN MOKPHITUS HEOOXOAUMO COOJIIOaTh BCE MEPBI OCTOPOKHOCTH
IpPU  BBIIOJHEHUH MOJBEMHO-TPAHCIOPTHBIX ONEpaluid H30JUPYIOUIMX MOHOJUTHBIX MY()T C
MCIOJIb30BAHUEM MObEMHBIX MEXaHU3MOB. PEKOMEHTyeTCs CTPOIIOBKY U IOABEM U30JIUPYIOIIEH My ThI
OCYIIECTBIIATH C ITOMOIIBIO MOAXOIAIINX PEMHEH, BEPEBOK, MOSICOB (110 KpaiiHel Mepe, ABYX: IO OJHOMY
Ha KaXAblii NarpyOOK), H3TrOTOBJIEHHBIX M3 MNPUIOJHBIX U JOCTAaTOYHO IPOYHBIX TKaHEH W/HWiIu
MaTEpHaJIOB, KOTOPBIE HE JOJDKHBI IPUBOAUTH K BOSHUKHOBEHHIO HUKAKUX MTOBPEKICHUMN IOKPBITHS.

Hcnonp3oBaHue LENEH, 3a)KUMOB, 3aXBATOB U T.I1. KATETOPUYECKU HE NOIYCKACTCH.

IlepexkaTka U30JUPYIOIIAX MOHOJUTHBIX MY(]T 3anpeniaercs.

ITepememenne H30JIMPYIOIIMX MOHOJUTHBIX My(T BOJIOKOM 3ampeniaercs.

IIpn pasrpy3ke W nepeMelleHMH M30JHPYIOLIMX MOHOJIUTHBIX MY()T Heo0X0AuMO
HCKJIIYATh coyAapeHue My(T ¢ IPpyrMMH MeTANIMYeCKMMH 00beKTAMH.

Yxknagka B mralejasi W XpaHeHHUs] H3OJHPYIOIIMX MOHOJMTHBIX MypTr B '"HaBaa"
3anpeniaercs.

CxiiagupoBaHue H30IHPYIOIIUX MOHOJHUTHBIX My(T HEIOCPeACTBEHHO HA I'PYHT MJIM CHer,
a TaK’Ke B MeCTaXx, I0JABEP/KeHHbIX MOATOIICHUIO, 3aNpelaeTcs.
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6.3 B ciaydae HEBO3MOXXHOCTH B MOJIEBBIX YCIOBHUSX OOECIIEUECHUS XPAaHEHUS H30JIUPYIOLINX
MOHOJIUTHBIX MY(PT B 3aKPBITBIX XPaHHIUIIAX JOIMMYCKACTCS MX XPAHCHHWE HAa OTKPHITOM BO3JyXe MpHU
COOJTFOICHHUH CJICTYIOIINX YCIOBHI:

— KOHIIBI MaTPYOKOB JIOJDKHBI OBITH 3aIUIICHBI TUTACTUKOBBIMH MJIH PE3MHOBBIMH KPBIIIIKAMH;

— BHENIHSASA ~ TOBEPXHOCTh  M3OJHUpYyIOMer  My(pTBl  JO/DKHA  OBITh  3allMIIeHA
BOAOHCTIPOHHUIIACMbBIM YeXJIOM,

— BHEIIHSAS TOBEPXHOCTh M3OJUPYIOIIMX MOHOJUTHBIX MY(T, NpeJHa3HAYCHHbIX IS
MOJ3EMHON YCTaHOBKH, JIOJDKHA OBITh 3alllUIICHAa OT BIHUSHHUS YIbTPa(QHOIETOBOTO
M3IIy4eHUs (COTHIA).

6.4 Ilpy XpaHeHMM M TpPAHCIOPTUPOBAHUU HE JOIYCKACTCSA IMOABEPrarb H30JIUPYIOLIUE
MOHOJIUTHBIE MY(THl BO3ACUCTBUIO TEMIIEPATyp HIDKE MHHHMAIBHOW TEMIIEpaTypbl SKCIUTyaTallWu,

yKkazaHHO# Ha MapkupoBke: MuHyc 40 °C mns ucnonnenus «Y» u muayc 60 °C mis ucrionaeHus: «XJI»
I'OCT 15150-69.

6.5 B03MOXHBI clleyronue BapuaHThl XpaHEHUS:

A) Ha gepeBsHHOM MOJIOHE B TOPU3OHTAIBHOM MOJ0XKEeHHUH (yrmakoBKa M3rotoBurens). [lpu
3TOM HAECHTHU(GHUUIUPYIOIIas MapKUPOBKA (ITUKETKA) JOJDKHA HAaXOAUTHCS B BEPXHEU YacTH
My(ThI 1 ©UMETh CTaHJAPTHOE JJIS UTCHHS pacioyioxkeHue Tekcta (Pucynok 3).

b) Ha nepeBssHHOM NOAI0HE B BEPTUKAIBHOM I0JIO)KEHUH U30JIMPOBAHHOM CTOpOHOM BHM3. [Tpu
TOM MAapKHpOBKa (ITHUKETKA) JOJDKHA HAXOJUTHCA B BEpXHEH yacTu My(ThI M HMETh
CTaHJApTHOE ISl YTEHUS pacnoiokeHue Tekcra (PucyHok 5).

Mopkupobko [3mukemka)

] ]

Im

W3onupoBaHHan CTOPOHa MydiTe!

1

Depeso unKW MArKAA MaTepuan

Puc.5. Xpanenue uzonupyromei MyQpTsl B BEpTHKAIEHOM MOJIOXKEHUN

6.6 Ilepen ycraHOBKOM HEOOXOAMMO MPOBOJIUTH BU3YaJIbHBIN KOHTPOJIb CBAPOYHBIX KPOMOK, KaK
U30JMPYIOIIUX MOHOJUTHBIX MY(T, TaKk W NPUCOEIUHAEMOTo TPyOONpoOBOJA, a TaKkKe COCTOSHUS
nokpbITuil. Ilpu HE0OXOOUMOCTH OCYIIECTBISATH PEMOHT MOBPEKICHHBIX YYAaCTKOB M CBApPOUYHBIX
KPOMOK.
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Jns pemonta mzonupyroniero mokpeituss PROTEGOL UR-Coating 32-60 mpuMeHSIOT cocTaB
PROTEGOL UR-Coating 32-55L. J[lns pemMoHTa CHCTEMBI 3alllMTHBIX MOKPBITHI bazamut-M
UCTIOJNB3YIOT Ty ke cucteMy bazanut-M. PeMOHT MOBpEXIEHHBIX YYaCTKOB IOKPBITHS HEOOXOIMMO
OCYIIECTBIISITH B COOTBETCTBHH C HHCTPYKIIUSIMH ITPOU3BOINUTEIICH TIOKPBITHIA.

3anMTHOE MOKPHITHE HA OTPEMOHTHPOBAHHOM YYacTKE JTOJDKHO YIOBIETBOPATH TPEOOBAHHSIM,
IPEIbSBISIEMBIM K OCHOBHOMY TIOKPBITHIO.

7 MOHTAX HA TPYBEOITPOBO/I

7.1 K MoHTaxy, SKCIUTyaTalluy U 0OCTYKUBAHUIO H30JIUPYIOIIEH My ThI JOITyCKaeTCs IEPCOHAIT,
nporeamuil o0ydeHrne no yCTpoucTBy U paboTe H30IUPYIOMMX My(T, IpaBUII TEXHUKH 0€30MacHOCTH,
TpeboBanuii Hactosmmero PO. Ilepconan pnomkeH coOnronaTh TpeOOBAaHUS TPABWII TOXKAPHOH
6e30macHOCTH, TpeOOBaHUs 0€30MaCHOCTH M OXpaHbl OKpYXKarollel cpeibl, TpeOOBaHUS HOPMATUBHOM
nokymeHTanun deepaabHON CITYKOBI 110 3KOJIOTMYECKOMY, TEXHOJIOTHYECKOMY U aTOMHOMY HaJ30pYy.

7.2 MoHonuTHas W30JUpyromas MypTa y U3TOTOBUTENSI MPOXOJUT UCHBITaHUS HAa MPOYHOCTH
NpoOHBIM JaBiieHHWEM, paBHbIM 1.5 Ppal® TpyOompoBoja M Ha TepMETHYHOCTH JIaBJICHHEM, PaBHBIM
0.6 MIla u nepen yCTaHOBKOMW JOTIOTHUTEIHHBIM UCTIHITAHUSM HE TTOJIC)KHUT.

7.3 KoHueBble MaTpyOKu MOHOJUTHOW HM30JUPYIOHIEH My(ThI JOKHBI OBITH MpEABApUTEIHHO
OYMIICHBI OT KOHCepBalMOHHOTO TOKpbITUs (Ha muHe 140+ 30 mm or topros). Ha BHyTpeHHei
MOBEPXHOCTU M3OJHUPYIONIEH MyQTHI HE JOIDKHO ObITh MOCTOPOHHUX MPEIMETOB, 3€MJIH, TPSA3H, MBLIH,
BJard " T.I., YTO JOJDKHO OBITH 0OECIIEYEHO COOTBETCTBYIOLIMM KOHTPOJIEM M OYMCTKOM BHYTpEHHEH
MTOBEPXHOCTH.

7.4 Mecto yCTaHOBKHM M30JUPYIOUIEH MOHOJUTHOM MYy(THl B TPyOONMpPOBOA MOJIKHO CTPOTO
COOTBETCTBOBATH YKa3aHHOMY B ITPOEKTHOM JOKYMEHTAILIUH.

Tpy6onposoa

Makupobka (3mukemxa)

\3onnpoBaHHas cTopoHa MydThl

TpyBonposoa

Puc.6. Opuenranus nzonupyroimieid MyQpTsl IpyU yCTAHOBKE Ha BEPTUKAIBHOM y4acTKe TpyOonpoBoa

V.20 6
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B mpouecce MoHTaka HE0OXOAMMO H30eraTh ACHCTBHS Ha H3OJUPYIONIYI0 MY(Ty yAapHBIX,
U3rubaoMMX W/WIM KPYTSIIUX HArpy3oK, HE MPEAYyCMOTPEHHBIX MPOEKTHOM HOKyMEHTauueu u
XapakTepucTukaMu camoil MyQTsl. [Ipu MOHTa)ke H30JIMPYIOIIUX MOHOJHUTHBIX MY(T AOMyCKaroTCs
TaKHe e Harpy3KH, KaK U Py MOHTa)Xe JIMHEHHBIX TPYO.

7.5 Tlpu pasmenieHur MyQThl Ha BEPTUKAJIbHOM y4yacTKe TpyOONpoBOJa OHA JOJKHA OBITh
OpPHEHTHUPOBaHA TAaKUM 00pa3oM, YTOObI U30IMPOBAHHAs CTOPOHA MY(ThI ObLIa BHU3Y.

7.6 Uzonupytomas mydra aokHa OBITH pa3MelleHa TakuM o00pa3oM, 4YTOObI 00ecreduTh
CBOOOJHBIN TOCTYII K IPUCOETMHEHHOMY K HEel pa3/ieUTeIbHOMY HCKPOBOMY Pa3psIHUKY.

7.7 B mporecce cBapkH W/WIK MOCIEAYOMEH TepMOOOpabOTKU TOMKHBI OBITH MPUHSITHI BCE
Heo0X0IMMBbIE MEpBL, YTOOBI TEMIIepaTypa CpeHel YacTu U30JUpPYIOoIel My(pThl HE JOCTUTIIa OAaCHON
TEMIIEPaTypBhl, MPEBBIMIAIONIEH YKa3aHHYIO B MAPKUPOBKE (3TUKETKE).

JnuHa w3omupyomed MyQThl paccyMTaHa TaKuM o0pa3oMm, 4YTOOBI TrapaHTHUPOBATH
HEBO3MOXXHOCTh BO3HUKHOBEHHS B cpeaHed dyactu MydThl Temmneparypel Bbime /70 °C  mpu
3JIEKTPOYrOBOM CBapKe, TeHEpHPYIOIIEi TemnoBoi oTok 110 8...10 kJIx/cm?,

7.8 Cnenyer oOpaiiath BHUMAaHHE Ha MECTOINOJIOKEHHE SJIEKTPUUYECKOTO KOHTAKTAa «Maccay
cBapoyHOro ycrpoiicrBa. KoHTakT «Macca» JODKeH OBITh pa3MEIleH Ha CTOPOHE TOro KOHIIEBOTO
naTpyOKa, KOTOpbI cBapuBaeTcsi. BbLIM OTMe4YeHbI CIy4Yad, KOIrJa CBAPIIMKH He IepPeHOCHIN
KOHTAKT «Macca» CBApPOYHOro ammapara. B jgydmem ciaydyae cBapo4HbIi anmapartr He padorad,
MOKAa CBAPIIMKH He pa3Mellaji KOHTAKT «Macca» HAa MPaBHJIbHOI cTopoHe. B apyrux cayyasx
CBAPIIMKH YBeJIHYMBAIU HANpsiKeHHe U TOK, MOTOMY 4YTO JAYMAaJIM, YTO OCTAHOBKA CBAPOYHOI0
ycTpoiicTBa NMPOMCXOAMJIA M3-32 HENPABWJIbLHOW PpPeryJMpoBKH, HO Jejasi 3TO, OHU HaHeCIH
u3oJIMpylouieil Myre cepbe3Hoe 1 HEpEeMOHTHPYeMoe MOBpesKAeHHe.

7.9 Ilocne BBIMOTHEHUS CBAPKU U HEOOXOMMOT0 HEPa3pyLIAIONIEro KOHTPOJIS Ha 30HY CBAPHOTO
IIBa JOJDKHA OBITh HaHECeHAa W3OJALMS W/WIM 3allUTHOE MOKpbITHE. Eciam wu3omauus wWumu
JOTIOJTHUTEIBHOE 3AIMTHOE TOKPBITUE HAHOCATCS TOPSAYMM CIIOCOOOM, TO NPH 3TOM TeMIepaTypa
M30JIMPYIOIIEH BCTABKU HE IOJDKHA MPEBBINIATH MAKCUMATLHOM TEMITEpaTyPhI IKCIUTyaTalluH, YKa3aHHOU
Ha MapkupoBke. [Ipy HaHeceHHM B cilyyae HEOOXOAMMOCTH JOMOJHUTEIHHOIO 3AIIMTHOTO MOKPBITUS
crenyet u30eraTh IESKTPONPOBOISIINX (HATPHUMED IIMHKOBBIX) MOKPBITHI, ITOCKOIBKY Yepe3 MOKPHITHE
OyJeT MPOXOJAUTh MAPa3UTHBIA TOK, CHUKAIOMNN () (PEKTUBHOCTD U30JISAIINH.

7.10 Ha knemMMBbl KpeIIeHUsI UCKPOPa3psIAHUKA U MOJTYJISl KOHTPOJISI UICKPOPa3psIIHUKA MOCIIE UX
YCTAaHOBKH JIOJDKHO OBITh HAHECEHO M30JUPYIOIIee TIOKPHITHE COOTBETCTBYIOUIEE OCHOBHOMY.
JlonmyckaeTcsi B Ka4eCTBE M30JIMPYIOIIETO MOKPBITHS W30JMPYIOIIeH MOHOIUTHOW MY(PTHI MOA3EMHOTO
ucnionHenus: npuMensaTh coctaB PROTEGOL UR-Coating 32-55 L, mis M301MpyrONX MOHOJUTHBIX
My(T Ha36MHOTO UCTIOJTHEHHUS JOMYCKAETCS UCIIOIb30BaTh CUCTEMY 3aLUTHBIX MOKPBITUI bazanuT-M.

Hanecenne mnoOKpbITUS HEOOXOJMMO OCYIIECTBIIATH B COOTBETCTBUM C HHCTPYKLIMSIMH Ha
MOKPBITHUSL.

8 BBOJI B DKCIUTYATALUIO

8.1 MoHonuTHas u3oIupyromas My(ra mocTaBisgeTcssi MOTHOCTHIO TOTOBOW K 3KCIUTyaTalllu.
VYyacTok TpyOOmpoBoAa C U30IUPYIONMEH MOHOJIUTHOW MY(TON MOXKET MOJABEPraThCsl UCIBITAHUSAM Ha
MMPOYHOCTh U TEPMETHYHOCTH IO TEM K€ PEKHMMaM, YTO M OCHOBHOW TpyOOmpoBOj 0e3 Kakoi-1mbo
CHeIUaIbHOMN MOITOTOBKH M KaKUX-THOO0 OTpaHUYEHUH.

8.2 Ilpu KOMIUIEKTAIlMU M3OJHPYIONIEH MOHOJUTHONH MYy(TBI pa3aenuTeIbHBIM HCKPOBBIM
Pa3psAIHUKOM C MOAYJIeM KOHTpoJia uckpopaspsannuka (MKU), Mogynb KOHTpOJISI MCKPOPA3psIAHUKA
pasmeniennabiii B KUIT nomkeH ObITH 3alyllleH B SKCILTyaTaluio (aKTUBUPOBAH) B COOTBETCTBUH C €rO
WHCTPYKIUEHN 0 IKCILTyaTalu.
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9 MHCTPYKUMU T1O SKCIUIYATALIMN

9.1 N3onupytomas MOHONUTHas My(Ta SBISETCS HEOOCTYKHBAEMbIM U HEPEMOHTHPYEMBIM
U3JICITUEM.

9.2 JlomyckaeTcsi PEMOHT 3aIlUTHOTO TMOKPBITUS, TPU COOJIIOJCHUHM yCTAHOBJICHHBIX
MIPOU3BOIUTENIEM MTOKPBITHS TEXHOJIIOTUU PEMOHTA U IPUMEHIEMbIX MaTepPHAaJIOB.

9.3 JlomyckaeTcs 3aMeHa BbIPaOOTaBILIEr0 CBOM pecypc pa3eIuTeNIbHOI0 HCKPOBOTO pa3psiIHUKA
1 6atape MUTaHUS MOJYJI KOHTPOJIS HCKPOPa3psIIHUKA.

9.4 Mzonupyrouas MypTa HEe HapylIaeT MEXaHUYECKYIO LEJIOCTHOCTh TPyOOIIPOBOAA U B TO e
BpEMSI AJIEKTPUYECKU U30JIMPYET €r0 YYaCTKU. DTO YCIOBHE SBISETCS KPUTEPUEM JUIsSl IPOSKTUPOBAHUS
Y U3TOTOBIICHUS M30JHpYyIome MypThl. PaccmarpuBast TpyOOIIpoBOI B IIEJIOM, M30JIMpYIOIIas My(Ta
SBIISICTCS C OJJHON CTOPOHBI KOHLIEHTPATOPOM HAIpPsLKEHUH, ¢ APYroil CTOPOHBI MPENSTCTBUEM Pa3BUTHUS
MPOAOJIBHBIX TPEUIMH 10 TPYOONPOBOAY IMPH aBApUIHBIX CUTyalUsAX. ITO JOHKHO OBITH YUYTEHO NpHU
NPOEKTUPOBAHUN M CTPOUTENBCTBE TPYOONpPOBOJA, HPHU ATOM BBHIOOP ydacTKa TpyOOIpoBojaa C
MOHM>KEHHBIMHM Harpy3kKaMy JJisi YCTaHOBKU M30JIMPYIOLIEH MY(ThI MOJIOXHUTEIBLHO CKAXKETCsl Ha CPOKe
JKCIUTyaTallid  M3OJUpYIOIed My(pTel ©, Kak ciuencrtBue, Ha 3P(HEKTUBHOCTH  pabOTHI
MIPOTUBOKOPPO3UOHHOM 3aIIUTHI B LIETIOM.

10 IMPEAEJIBHBIE COCTOAHUA U OTKA3bBI

10.1 K noTeHuuaabHO BO3MOXKHBIM OTKa3aM W30JIUPYIOHIEH My()Thl OTHOCSTCS:
— MOTepsl IPOYHOCTH KOPITYCHBIX JI€TaNeil U CBapHBIX IIBOB;
— MoTeps IIIOTHOCTU MaTEPUAIOB KOPITYCHBIX JETAJIEW U CBAPHBIX IIBOB;
— MOTeps TEPMETUYHOCTH 110 OTHOILLEHUIO K BHEIIHEHN Cpe/ie MO JUAIEKTPUUYECKUM HJIEMEHTAM,
— HEBBINOTHEHUE (PYHKIIHIA IO HA3HAYEHUIO.
10.2 K kpurepusim npeaerbHOT0 COCTOSTHHSI H30TUPYIOIEH My(ThI OTHOCSTCS:
— HayalbHas CTaAWsl HApYyIIEHUs [EIOCTHOCTU dJeMeHTOB (''moTeHue', KamenbHas Teub,
ra3oBas T€4b);
— HENONYCTUMOE HW3MEHEHUE pa3MEpPOB DIIEMEHTOB [0  YCIOBHSAM IPOYHOCTH U
(YHKIIMOHUPOBAHUS U30JUPYIOIIEH My(PTHI;
— MOTeps TEPMETHUYHOCTH IO TUAJIEKTPUYECKUM 3JeMeHTaM (Ta3oBas Te€4b B MECTE BBIXOJa
JTURJIEKTPUYECKUX DJIEMEHTOB);
— BO3HUKHOBEHHE TPEIMH HAa OCHOBHBIX JACTANIAX apMaTyphl;
[IpenenpHBIE COCTOSHUS U30JIUPYIONIEH MY(DTHI MPEIIECTBYIOT €€ OTKa3aM.
HeBbimonHenne GyHKIUY 1O HA3HAUYECHUIO HE COMTPOBOXKIACTCS OTKA30M.

OTtka3 n3onupywineit MyQTbl cjieayeT paccCMaTPUBATh KaK 0TKAa3 3JIeMeHTa TPyOonpoBoaa.

IIpu oTkase uzoaupywmeit MyQpTbl 00CIyKUBAIOIIUAI MEPCOHAJ H0JIKEH 1eCTBOBATh KAK
B CJIy4ae pa3pbiBa COOTBETCTBYIOLEro TpyOonpoBojaa.

HN3oampyromas MOHOJIUTHAsE My(pTAa PEMOHTY He MOAJIEKUT!

HpI/IMe‘IaHI/IeZ Boccranosnenue JIAKOKPACOYHOI'0 MOKPBITHA HC ABJIACTCA PCMOHTOM W OOJIKHO
MMpOBOAUTCA B COOTBCTCTBUU C HHCprKI.[HGfI HU3TOTOBUTCIIA JTAKOKPACOYHOT' O ITOKPLITUSA.
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( - . TPYBONPOBOAHBIE N30JIMPYIOLIAS MOHOJIMTHASA MY®TA
‘9/1 GUCTEMBI M TEXHOAOTUM PYKOBO/JICTBO I10 3KCIUTYATALIMA

11 YTUIIM3ALMA ITOCIJIE 3BABEPIIEHUA SKCIUTYATALINNA

Koucrpykuus u3onupyromeit Mygptol Ha 95 % cocTOUT U3 ctanu U Ha 5 % U3 HEMETaTHIECKUX
MarepuaioB, TaKUX KakK pe3uHa, KOMIIO3ULMOHHBIE MaTepuaibl. Hewmeramnuueckue wmaTepuaibl
HAXOJSTCS BHYTPH KOHCTPYKIIMH W30IHPYOIIed MypThl B TBEpJOM cocTosiHUU. M3omupyromas mydra
HE BBIJIEJISIET BPEIHBIX BEUIECTB B MPOLIECCE IKCIUTYyaTAllMU U XPaHEHUSI U HE MPEACTABIISIIOT OMACHOCTH
JUTS SKU3HH M 3JI0POBBS JIOJEH U okpyXkaroliel cpeabl. [1o ucteueHuu moiHoro pecypca U30aupyromas
MypTa MOMICKHUT YTHIM3AIMK HAa OOIIMX OCHOBAHMSAX. YTAKOBKA JODKHA OBITh YTHUIM3WPOBaHA
HEMOCPEACTBEHHO TOCJIe €€ yIaleHHUs.

12 TEXHUKA BE3OITACHOCTU

st oGecniedeHust 6€30MacHBIX YCIOBUN TPy/la HEOOXOAMMO PYKOBOJICTBOBATHCS TPEOOBAHUSIMH,
U3JI0)KEHHBIMH B CIIEUAIM3UPOBAHHBIX HOPMATUBHBIX JTOKYMEHTaX, PETIAMEHTHPYIOIIUX BOMPOCHI
TexHUKU Oe3omacHocTd, a Takke B HTJl mo crpoutenscTBy (Kak B I€JOM, TaK U MPUMEHUTEIBHO K
CTPOUTETHCTBY TPYOOIIPOBOIOB).

OO0s3aTeNbHBIME K BBIMOJHEHUIO SBISIOTCS  TpeOOBaHUS, H3JIOKEHHBIE B  CIEIYIOIIUX
HOPMATUBHBIX JOKYMEHTaX:

— TOCT P 12.3.048-2002. CCBT. CtpouTtenbctBo. [Ipon3BoACTBO 3eMISHBIX padOT CIIOCOOOM
rugpomexanu3anuu. TpeboBanus 6€30MaCHOCTH;

— PJ1102-011-89. Oxpana tpyzna. Oprann3aliuOHHO-METOAMYECKUE TOKYMEHTHI;

— IlpaBuna TexHUKH O€30MACHOCTH TMPH CTPOUTENHCTBE MArMCTPANbHBIX  CTaNbHbBIX
TpybomnpoBooB (BHUUCT, Munnedrerasctpoit);

— CIT 86.13330.2014 MaructpaibHple TPyOOTpPOBOJLI (IIEPECMOTP AaAKTYyATM3UPOBAHHOTO
CHull 11I-42-80* "Maructpansubie Tpyoomnposozst" (CIT 86.13330.2012));

— CIT 48.13330.2011 AxrtyanmmsupoBanHass penakuust CHwull 12-01-2004. Opranuzanms
CTPOUTEINIbCTBA,

—  CHulI 12-03-2001 be3onacHocts Tpyaa B crpoutenscTse. Yacts 1. O6mue TpeboBaHus.

— CHull 12-04-2002 be3omacHocts Tpyaa B crpoutenscTBe. Yacth 2. CrpourenbHoOe
MIPOU3BOJICTBO.

— COOpHUK MHCTPYKIIMA W PEKOMEHJAIMI MO TEXHHKE 0€30MacHOCTH W IPOU3BOACTBEHHOMN
CaHUTAPUU JJISl CTPOUTEIbHO-MOHTAKHBIX OpraHu3aIiii HeTIHON 1 ra30BOM MPOMBIIIIEHHOCTH.

13 CBEJAEHUNA O KBAJIM®UKAILIMHN OBCJIYXXUBAIOLIEI'O ITEPCOHAJIA

13.1 JIuna, pomylieHHbIE K TPAHCIOPTUPOBKE, IOIPY3KE, MOHTaXy U OKCIUIyaTallUH
M30JIMPYIOMIUX MY(DT JOJDKHBI OBITH HE MOJIOXKE 18 JIeT, FoJHBIE IO COCTOSIHUIO 3J10POBBS AJISl TPOBEACHUS
yKa3aHHBIX padoT.

13.2 OO6cnyXuBaroImuii MEpCOHANT JIOJDKEH OBITh 03HAKOMJICH C TPEOOBaHUSMHU HacTosmIero PO.

13.3 Jluma, [omymieHHbIE K TPAaHCHOPTHUPOBKE, TMOrPY3KEe, MOHTaXy M OSKCIUTyaTalluu
M30JMPYIOMUX MY(PT HECYT OTBETCTBEHHOCThH 32 HECOOJIIOJIEHUE BBIIIECIIEPEUNCICHHBIX TPeOOBaHUN U
TpeboBanuii PO.

3A0 «TpyOornpoBOgHBIE CHCTEMBI i TEXHOJIOTHI

Poccus, 141112, MockoBckast 00:1., T. LllenkoBo, yi. MockoBckasi, ctpoeHue 73A
Ten./daxc: +7 (495) 647 03 07

E-mail: info@pipe-st.ru, www.pipe-st.ru
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	1  ВВЕДЕНИЕ
	1.1 Настоящее Руководство (РЭ) предназначено для ознакомления с устройством изолирующих монолитных муфт производства ЗАО «Трубопроводные системы и технологии», их основными техническими данными и характеристиками, а также служит руководством по монтаж...
	1.2 Настоящее Руководство не содержит информации по детализации технологических процессов монтажа и применяемых сварочных процессов, которые должны быть отражены в соответствующей документации, разрабатываемой проектными организациями и компаниями, от...

	2 НАЗНАЧЕНИЕ
	2.1 Изолирующая монолитная муфта предназначена для электрического разъединения соседних участков трубопровода.
	2.2 Параметры рабочих сред указываются в техническом задании (опросном листе), утверждаемом Заказчиком и приводятся в эксплуатационной документации на изолирующую монолитную муфту - паспорте.

	3 ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	3.1 Изолирующая монолитная муфта предназначена для работы в районах с холодным и умеренно-холодным климатом, категории размещения 1 или 5 по ГОСТ 15150-69.
	3.2 Диэлектрическое свойства изолирующей монолитной муфты обеспечиваются наличием между стальных патрубков и силовых элементов диэлектрических элементов: электрического изолятора и герметизирующего элемента.
	Рисунок 1 – Схема изолирующей монолитной муфты
	3.3 Конструкция изолирующей монолитной муфты не требует дополнительных опор.
	3.4 Расчетный срок службы изолирующей монолитной муфты не менее 35 лет (для некоррозионно активных сред) от даты изготовления.

	4 МАРКИРОВКА
	4.1 Все изолирующие монолитные муфты имеют маркировку на самоклеящейся этикетке:
	4.2 Образец маркировки приведен на рисунке 2.
	4.3 Перед монтажом необходимо удостовериться, что характеристики изолирующей монолитной муфты соответствуют характеристикам трубопровода по:

	5 УПАКОВКА ИЗОЛИРУЮЩЕЙ МОНОЛИТНОЙ МУФТЫ
	5.1 Изолирующая монолитная муфта диаметром от 530 мм и более поставляется на поддоне, с торцов закрыта пластиковыми крышками и обернута полиэтиленовой пленкой, муфты диаметром менее 530 мм поставляются в деревянных ящиках. Тара для поставки в районы К...
	5.2 Изолирующая монолитная муфта размещена на четырех ложементах, имеющих соответствующие размеры и закрепленных на укрепляющих балках.
	5.3 Изолирующая монолитная муфта закреплена на поддоне с использованием металлических лент.
	5.4 Между изолирующей монолитной муфтой и металлическими лентами размещена прокладка для предотвращения повреждения наружного покрытия муфт.
	5.5 Поддоны пригодны для подъема погрузчиком с обеих сторон (по длине и по ширине).
	5.6 В случае использования при погрузке/разгрузке крана используемые стропы должны располагаться в местах имеющих нижеуказанную маркировку на внутренних укрепляющих балках.

	6 ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ В ПОЛЕВЫХ УСЛОВИЯХ
	6.1 Хранение и транспортирование изолирующих монолитных муфт рекомендуется осуществлять в упаковке производителя.
	6.2 Во избежание повреждений покрытия необходимо соблюдать все меры осторожности при выполнении подъемно-транспортных операций изолирующих монолитных муфт с использованием подъемных механизмов. Рекомендуется строповку и подъем изолирующей муфты осущес...
	6.3 В случае невозможности в полевых условиях обеспечения хранения изолирующих монолитных муфт в закрытых хранилищах допускается их хранение на открытом воздухе при соблюдении следующих условий:
	6.4 При хранении и транспортировании не допускается подвергать изолирующие монолитные муфты воздействию температур ниже минимальной температуры эксплуатации, указанной на маркировке: минус 40  С для исполнения «У» и минус 60  С для исполнения «ХЛ» ГОС...
	6.5 Возможны следующие варианты хранения:
	6.6 Перед установкой необходимо проводить визуальный контроль сварочных кромок, как изолирующих монолитных муфт, так и присоединяемого трубопровода, а также состояния покрытий. При необходимости осуществлять ремонт поврежденных участков и сварочных кр...

	7 МОНТАЖ НА ТРУБОПРОВОД
	7.1 К монтажу, эксплуатации и обслуживанию изолирующей муфты допускается персонал, прошедший обучение по устройству и работе изолирующих муфт, правил техники безопасности, требований настоящиего РЭ. Персонал должен соблюдать требования правил пожарной...
	7.2 Монолитная изолирующая муфта у изготовителя проходит испытания на прочность пробным давлением, равным 1.5 Рраб трубопровода и на герметичность давлением, равным 0.6 МПа и перед установкой дополнительным испытаниям не подлежит.
	7.3 Концевые патрубки монолитной изолирующей муфты должны быть предварительно очищены от консервационного покрытия (на длине 140 ± 30 мм от торцов). На внутренней поверхности изолирующей муфты не должно быть посторонних предметов, земли, грязи, пыли, ...
	7.4 Место установки изолирующей монолитной муфты в трубопровод должно строго соответствовать указанному в проектной документации.
	В процессе монтажа необходимо избегать действия на изолирующую муфту ударных, изгибающих и/или крутящих нагрузок, не предусмотренных проектной документацией и характеристиками самой муфты. При монтаже изолирующих монолитных муфт допускаются такие же н...
	7.5 При размещении муфты на вертикальном участке трубопровода она должна быть ориентирована таким образом, чтобы изолированная сторона муфты была внизу.
	7.6 Изолирующая муфта должна быть размещена таким образом, чтобы обеспечить свободный доступ к присоединенному к ней разделительному искровому разряднику.
	7.7 В процессе сварки и/или последующей термообработки должны быть приняты все необходимые меры, чтобы температура средней части изолирующей муфты не достигла опасной температуры, превышающей указанную в маркировке (этикетке).
	7.8 Следует обращать внимание на местоположение электрического контакта «масса» сварочного устройства. Контакт «масса» должен быть размещен на стороне того концевого патрубка, который сваривается. Были отмечены случаи, когда сварщики не переносили кон...
	7.9 После выполнения сварки и необходимого неразрушающего контроля на зону сварного шва должна быть нанесена изоляция и/или защитное покрытие. Если изоляция и/или  дополнительное защитное покрытие наносятся горячим способом, то при этом температура из...
	7.10 На клеммы крепления искроразрядника и модуля контроля искроразрядника после их установки должно быть нанесено изолирующее покрытие соответствующее основному. Допускается в качестве изолирующего покрытия изолирующей монолитной муфты подземного исп...
	Нанесение покрытия необходимо осуществлять в соответствии с инструкциями на покрытия.

	8 ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ
	8.1 Монолитная изолирующая муфта поставляется полностью готовой к эксплуатации. Участок трубопровода с изолирующей монолитной муфтой может подвергаться испытаниям на прочность и герметичность по тем же режимам, что и основной трубопровод без какой-либ...
	8.2 При комплектации изолирующей монолитной муфты разделительным искровым разрядником с модулем контроля искроразрядника (МКИ), модуль контроля искроразрядника размещенный в КИП должен быть запущен в эксплуатацию (активирован) в соответствии с его инс...

	9 ИНСТРУКЦИИ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
	9.1 Изолирующая монолитная муфта является необслуживаемым и неремонтируемым изделием.
	9.2 Допускается ремонт защитного покрытия, при соблюдении установленных производителем покрытия технологии ремонта и применяемых материалов.
	9.3 Допускается замена выработавшего свой ресурс разделительного искрового разрядника и батареи питания модуля контроля искроразрядника.
	9.4 Изолирующая муфта не нарушает механическую целостность трубопровода и в то же время электрически изолирует его участки. Это условие является критерием для проектирования и изготовления изолирующей муфты. Рассматривая трубопровод в целом, изолирующ...

	10 ПРЕДЕЛЬНЫЕ СОСТОЯНИЯ И ОТКАЗЫ
	10.1 К потенциально возможным отказам изолирующей муфты относятся:
	10.2 К критериям предельного состояния изолирующей муфты относятся:

	11 УТИЛИЗАЦИЯ ПОСЛЕ ЗАВЕРШЕНИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ
	12 ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ
	13 СВЕДЕНИЯ О КВАЛИФИКАЦИИ ОБСЛУЖИВАЮЩЕГО ПЕРСОНАЛА
	13.1  Лица, допущенные к транспортировке, погрузке, монтажу и эксплуатации изолирующих муфт должны быть не моложе 18 лет, годные по состоянию здоровья для проведения указанных работ.
	13.2 Обслуживающий персонал должен быть ознакомлен с требованиями настоящего РЭ.
	13.3 Лица, допущенные к транспортировке, погрузке, монтажу и эксплуатации изолирующих муфт несут ответственность за несоблюдение вышеперечисленных требований и требований РЭ.


